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SECTION A-A SECTION B-B SECTION C-C SECTION D-D
SCALE 1:20 SCALE1:20 SCALE1:20 SCALE 1:20
Merknader: Gjeldende standarder og Utferelse og kontroll:|[EN1317-5 / R762 / NS-EN 1090-2 Varmforzinking EN 1SO 1461 / HB-R762, Prosjekt:
- Brg;ezkl;\;jzk Oppland SVV1 montert p& kantdrager bredde 500mm prosedyrer: Konfrollomgang: Etter gjeldende kontrollplan tabell 85.342-1 OpplO nd SVV1
- Rekkverkshayde 1,2M i E'\.,l 131 7_: Kkverk Utferelsesklasse: 2 Klasse: ‘ B Opprettet dato: .
 Stolpe med fofplate ceel4omm - Handbok V161 brurekkver Toleranseklasse: 1 onsdag 16. september 2020 10.46.12 OP pl and st al
- Handbok R762 Prosesskode 2 Rengjeringsgrad: | P1ihenhold fil EN 8501-3 Pulverlakkerin Sist lagret:
- NS-EN 1090-2 - 9 sgndag 17. januar 2021 15.33.28
Sveising NS-EN 5817 Fargekode: ‘ N/A Tegnings fittel: Tegner: Kontrollert av:
Klasse: C Oppland SVV1 brurekkverk
Sveiseplan: NDT Etter gjeldende kontroliplan N H2 / W4 hgyde 1,2M pa kantdrager A"3 Tegnings . ¢\ /1 K01.010
WPS: - 100% visuell kontroll L/*//J Oversikt Malestokk: 1:75 | Veki: [ ARKT/1
Denne tegningen er Oppland Stdl AS eiendom, og md ikke benyttes eller kopieres uten vart sammtykke
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